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ANEXO ESPECIFICACIONES TECNICAS

El presente documento tiene por objeto determinar los parametros detallados que
permiten la unificacién de los criterios de los procesos de dotacidn escolar que
garantice la éptima calidad de los resultados. Estas especificaciones se complementan
con las Especificaciones Técnicas Generales que se relacionan con la normatividad
establecida por la Alcaldia del municipio de Buenos aires para la seguridad industrial y
el impacto ambiental y a su vez con las Especificaciones Técnicas Particulares de cada
uno de los Estudios Técnicos elaborados para este proyecto. Con todos los estudios
aqui relacionados se coordinaran las actividades a desarrollar.

EXTRACTO PARCIAL
DEL MANUAL DE DOTACIONES
DEL MINISTERIO DE EDUCACION

CONTIENE:
FICHAS TECNICAS DEL MOBILIARIO
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Ministerio de Educacién Nacional _

PRESENTACION

El Manual de Dotacion es una guia de recomendaciones para que la Comunidad Educativa realice la
dotacion de los establecimientos educativos publicos a nivel nacional, en el marco del Plan Nacional
de Infraestructura Educativa — PNIE 2015-2018, con el cual se busca cumplir con uno de los pilares del
Plan Nacional de Desarrollo “Todos por un nuevo pais” para que Colombia sea el pais mas Educado en
el 2025. El proyecto esta disefiado para establecimientos educativos nuevos, ampliacién y adecuacion,
reconstruccién, mejoramiento y recuperacion de infraestructura educativa para adelantar la jornada
Unica escolar.

En este documento se encuentra la informacién técnica necesaria para la fabricacién del mobiliario
y algunos equipos para el funcionamiento basico, asi como recomendaciones para la adquisicion de
material didactico y equipo tecnolégico que se requieren en los diferentes ambientes escolares de los
establecimientos educativos publicos del pais.

Con estos parametros basicos esperamos ayudar al mejoramiento de la calidad educativa mediante la
implementacion de una dotacion éptima para integrar ambientes pedagégicos cdmodos, en condiciones
idéneas para el desarrollo de las capacidades de todos los nifios y nifias.

Por la Paz, Equidad y Educacion.

GINA PARODY D'ECHEONA

Ministra de Educacion Nacional
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Pasos

A
B.

Seleccionar los espacios a dotar.

De acuerdo al espacio a dotar, verificar en la guia inicial de cada uno de los ambientes los elementos
de dotacion, que incluyen:

items
Las cantidades por item.
Juegos Ej. La mesa docente siempre esta acompafiada de una silla.

Si es un ambiente especifico como el comedor, la cocina, la biblioteca, las areas administrativas y los
espacios exteriores se debe verificar el &rea en metros cuadrados disponible del lugar a dotar.

Incluir en el proceso de compra, adquisicion o donacidn las fichas técnicas y los planos descriptivos
de cada uno de los items elegidos.

Hacer la revision de los prototipos de produccion de cada uno de los items entregados, comparandolos
con las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones.

Hacer la revision aleatoria de muestras de los lotes de produccion de cada uno de los items entregados,
comparandolos con los prototipos, las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones.

Verificar en los establecimientos educativos dotados que los items entregados sean los mismos
incluidos en las fichas técnicas y los planos del manual de dotaciones, escogidos inicialmente.

NOTA: LOS ELEMENTOS DE DOTACION SE ENCUENTRAN ESPECIFICADOS POR AMBIENTE POR
CONSIGUIENTE NO SE DEBEN MEZCLAR ENTRE ELLOS.

Etapas

Con el manual se pueden apoyar las siguientes actividades:

Precontractual

Andlisis detallado de las necesidades a cubrir.

Relacion de cantidades que deben corresponder a los juegos respectivos y los espacios programados
a dotar.

Establecer los criterios técnicos para el estudio de mercado de las dotaciones en los procesos de
compra.

Recomendaciones

Detallar los gastos de transporte independientes al valor de los productos.

No realizar modificaciones a los items especificos de mobiliario y funcionamiento basico del manual
de dotaciones.

Contractual

Suministra el Anexo técnico para los procesos de adquisicién de mobiliario y funcionamiento basico
desarrollado de manera profesional, idonea y técnica cumpliendo parametros de ergonomia,
antropometria, fabricacion, calidad y uso.

Evita la ambiguedad de las especificaciones técnicas y su interpretacién errénea.

Permite al proponente un acercamiento real a los costos.
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e Evita muestras fisicas ya que el manual de dotaciones no es modificable y contiene informacién
suficiente y acertada para la fabricacion de los elementos.

e Se convierte en la guia técnica de cumplimiento para la entidad y el adjudicatario.
Recomendaciones

e El mobiliario escolar, material didactico e implementos basicos de funcionamiento deben incluir como
minimo una garantia de tres (3) afios por defectos de fabricacion y materias primas, los dispositivos
electronicos deben como minimo incluir una garantia de un (1) afio por defectos de fabricacion.

e Con la implementacion del manual No es necesario la solicitud de muestras fisicas.
e Elinicio de la produccion y entregas NO debe estar condicionado al desembolso del anticipo.

e EIl pago debe ser por sede de institucién dotada en su totalidad una vez sea visitado el colegio
correspondiente y verificadas las cantidades entregadas por la interventoria sin inconsistencias.

e Se debe presentar un prototipo de produccién de los items mas representativos dentro de los
siguientes tres (3) dias habiles a la firma del acta de inicio, solo al adjudicatario.

e La produccion y los despachos debe iniciar como méaximo en los siguientes cinco (5) dias habiles a
la aprobacion de los prototipos de produccion.

Ejecucion

e Remitir a la interventoria el primer dia habil de cada mes las actas de entrega originales de las
entregas alas |I.E. del mes inmediatamente anterior.

e Incluir obligatoriamente en el despacho inicial la locacién mas dificil en cuanto a infraestructura,
transporte, entorno y distribucion.

e Los muebles se deben entregar completamente ensamblados en la sede de la institucion beneficiada.

e El cargue, descargue y distribucion de las dotaciones es responsabilidad del contratista se debe
prohibir el uso de funcionarios de las instituciones educativas y/o alumnos y/o profesores para el
desarrollo de esta actividad por temas de riesgos en accidentes que son de tipo laboral.

e Se debe cumplir con los siguientes requisitos para garantizar la calidad de los elementos

1. REVISION, APROBACION DE PROTOTIPOS Y MUESTRAS DE LOTES
Equipos de medicion
Los equipos de medicién se usan para verificar el cumplimiento de los parametros técnicos de los bienes,
se recomienda usar los siguientes elementos en la aprobacion de prototipos y lotes de produccion:

- Flexémetro de 5 metros.

- Calibrador pie de rey 8”

- Escuadra 127

- Nivel de 30”

- Tornillo micrométrico escala 0 mm a 25 mm

- Lima redonda

- Buscador de angulos

- Cinta de enmascarar

- Cortador bisturi grande industrial

- Linterna
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- Atornillador de pala
- Punzon de acero
- Matrtillo de 12 onzas
- Alicate
- Regla metélica de 1 metro

Medicién y verificacion
Ejes de los muebles

Los muebles se pueden medir y revisar facilmente si se marcan ejes centrales en los planos superior,
frontal y lateral de tal manera que se cuentan con puntos de referencia reales desde el piso.

Ejemplo: Ejes en una silla Ejemplo: Ejes en una mesa

Espesores

Se pueden verificar con el tornillo micrométrico en el caso de las laminas y con el pie de rey para las
maderas y otros materiales de espesores mayores o para la verificacion dimensional de las secciones
de perfileria.

Distancias y angulos

Las distancias como alturas, profundidades, anchos deben ser medidos desde puntos que sean faciles
de tomar y comparar tanto en el prototipo como en la etapa de evaluacion de lotes de produccion
las herramientas adecuadas para esta toma dimensional son el flexdmetro, la regla, la escuadra y el
buscador de angulos; la combinacién de estos equipos de medicion generas las diferentes opciones
para cumplir con toda la comprobacién dimensional.

Filos puntas

Todos los elementos de dotacion al ser utilizados en las actividades diarias por nifios deben estar
libresde filos, puntas o deformaciones que representen un riesgo en el uso por los usuarios esta
revision se puede ejecutar de manera visual apoyados por una linterna o tactil con las manos
debidamente protegidas por guantes.



Como usar el manual

Planitud, ondas alabeos

Debido a que la mayoria de las labores educativas dentro de los establecimientos educativos se realizan
sobre las superficies de trabajo es de vital importancia verificar la planitud de dichas areas esta tarea se
ejecuta con equipos como la regla, la escuadra y el nivel.

Aplicacion de la pintura

Las aplicaciones de pintura deben ser homogéneas, las verificaciones se deben a realizar visualmente,
sobre todo en las intersecciones de la estructuras y en las partes inferiores que van de cara al piso, es
necesario contar con condiciones de luz idoneas, si estas no se tienen se puede apoyar el procedimiento
con una linterna.

Acabados superficiales

Todos los acabados superficiales deben ser de calidades maximas ya que gran parte de la duracion de
las dotaciones dependen de la proteccion que brinden estos a los factores externos como el ambiente
y el uso; su verificacion se realiza mediante procedimiento visual en condiciones de luz natural idéneas,
si estas no se tienen se puede apoyar el procedimiento con una linterna.

Soldaduras

Las soldaduras para el caso de las estructuras metalicas deben ser de tipo MIG de corddn continuo o
de punto dependiendo si es para perfiles tipo tuberia o plegados de secciones laminares, se verifican
utilizando un punzén mediante presion especifica en las soldaduras donde se evidencia que estas no
se suelten o descascaren.

Sistemas de Unién

Los sistemas de unidn garantizan la estabilidad de los conjuntos y la unidad de los elementos para el
caso del mobiliario se deben verificar que tornillos, remaches y demas elementos de unién estén bien
colocados y no se suelten con facilidad esto se puede verificar con el uso de elementos basicos como
el destornillador y alicates, en el caso de costuras y grapas de tapizados deben ser firmes sin hilos libre
gue permitan que se puedan tirar y romper el circuito de costura.

Muestras de lotes

Se usa para verificar el cumplimiento de los parametros técnicos dentro de la etapa de produccién o
entrega mediante la verificacion de muestras aleatorias de los bienes a entregar.

Procedimientos de muestreo para inspeccion por atributos de los lotes:

Muestreo de aceptacion (inspeccion por muestreo): Esta opcion es Gtil cuando se tiene la siguiente

situacion:

- Enlos casos en los que la inspeccién al 100% no es técnicamente posible o se requiere mucho
tiempo para llevarlo a cabo.

- Tiene menor costo porque se realiza menos inspeccidn, a pesar de los costos adicionales generados
por la planificacién y administracion de los planes de muestreo.

- Requiere de menos personal en las actividades de inspeccién, simplificando con ello el trabajo de
coordinacion y reduciendo los costos.

- Amenudo reduce el error de inspeccién y la monotonia.
1. Magnitud del lote

1 a 200 unidades = 10 Unidades por lote

201 a 301 unidades = 20 Unidades por lote

501 a 1.200 unidades = 30 Unidades por lote

10
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2. Nivel de inspeccion

Nivel especial de inspeccion puede ser usado cuando sea necesario tomar tamafios relativamente
pequefios de muestra y cuando se puedan tolerar riesgos mayores de aceptacion de productos
defectuosos.

Uso de las recomendaciones para dotacién de didacticos y dispositivos electrénicos.

2. MARCACION

Todos los elementos a dotar deben estar marcados como minimo con la siguiente informacion:

>

mo O W

Nombre de proveedor en Colombia

Direccion de proveedor en Colombia

Ciudad donde se ubica el proveedor en Colombia
Numero telefonico de contacto del proveedor en Colombia
Afo de entrega de la dotacién

Tiempo de la garantia

La marcacion debe ser legible y de acuerdo al elemento a dotar, en lo posible se deben evitar adhesivos
gue puedan ser retirados por los estudiantes, resistir el rayado, las agresiones con bisturi, el jabon, el
hipoclorito de sodio y los elementos quimicos basicos utilizados por los servicios de limpieza.

3. EMPAQUE Y EMBALAJE

Todos los items de dotaciones deben tener unas condiciones minimas de empaque:

Todos y cada uno de los elementos de dotacién (Muebles, Elementos basicos de funcionamiento,
Didacticos y Equipos electrénicos) debe ser empacados de manera independiente.

Todos los materiales de empaque deben ser mono material que permitan que una vez los
elementos lleguen a su destino se puedan reciclar o reutilizar.

El empaque y el transporte debe ser responsabilidad total del productor, comercializador o
contratista.

Silos elementos de dotacidn se transportan apilados o encarrados deben tener un sistema que
asegure la estabilidad y calidad de dotacion.

Si el mueble o el elemento se transporta desarmado se debe asegurar que todos sus
componentes se encuentren contenidos en el empaque, una vez llegue a su destino el productor,
comercializador o contratista debe ensamblarlo y garantizar la unidad del conjunto.

El mobiliario o los elementos que se puedan transportar apilados deben tener un sistema de
espaciado entre ellos que no permita que se rayen o deterioren en el transporte.

Las superficies plasticas de sillas y mesas deben tener un recubrimiento de empaque de tipo
carton u otro método que lo supere para asegurar su acabado en el transporte y sobre este se
debe colocar papel film de plastico stretch.

Las patas y secciones de tuberia deben recubrirse con tubular de polietileno baja densidad en
cada una de ellas, ejemplo: cada una de las patas de una silla debe estar recubierta con tubular.

Las superficies deben estar recubiertas con un mono material tipo cartén corrugado y sobre este
se debe colocar papel film de plastico stretch.

Las superficies en sus esquinas deben estar provistas con un recubrimiento doble tipo esquinero
de cartén u otro método que lo supere en cada una de sus esquinas expuestas sobre este se
debe colocar papel film de plastico stretch.

11
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4. MANUAL DE MANTENIMIENTO Y GARANTIA

Es necesario entregar un documento para las dotaciones que tenga la informacion para el mantenimiento
y garantia de los items debe ser emitido por el productor o comercializador de las dotaciones, se
recomienda incluir recomendaciones y precauciones con el fin de garantizar una mayor duraciéon, como
los ejemplos a continuacion:

Se debe utilizar un trapo humedo y limpio con una solucién de agua y jabon para los componentes
metalicos del mobiliario. Nunca se debe lijar o pulir con elementos cortantes o abrasivos ya
que se pierde la proteccion del recubrimiento dando lugar a oxidaciones. No se deben utilizar
agentes quimicos como el thiner, gasolina, o cloro que puedan degradar la pintura.

Por ninguin motivo se debe lavar con agua a presion o en balde.

Para la limpieza de la superficie de escritura en los tableros, en caso de saturacion de tintas,
se recomienda utilizar varsol o thiner en cantidades adecuadas y evitando que estos quimicos
hagan contacto con las superficies metélicas. Posteriormente a la limpieza realizada, sobre esta
se deben aplicar dos o tres manos con un trapo humedecido con alcohol industrial.

Nunca se debe usar elementos abrasivos como esponjillas.
Las dotaciones no se deben exponer al fuego o altas temperaturas.

Todas las partes metalicas de acero laminado en frio deben tener recubrimiento en pintura
electrostatica en polvo curada a altas temperaturas.

El mobiliario con perfiles rematando al piso o a extremos expuestos deben de contar con
deslizadores, tapones o niveladores plasticos, en los extremos de la estructura para proteger los
mismos de los dafios ambientales.

El mobiliario no se debe utilizar nunca a la intemperie.

Las dotaciones no deben ser nunca golpeadas, ni rayadas con elementos corto punzantes como
marcador, cuchilla, esferos, etc.

Los muebles que sea necesario en lo posible se deben fijar a la pared, para evitar volcamientos
y accidentes.

El sistema de anclaje debe hacerse segun el tipo de pared.
Se debe prever un cambio anual de tapones plasticos internos, en los extremos de las estructuras.

Para la limpieza de los componentes de madera se debe utilizar un trapo ligeramente himedo
con jabones suaves, no se deben utilizar lijas o pulir ya que pierden la capa de laca y sellador.

Para la limpieza de los componentes plasticos se debe utilizar un trapo ligeramente hiumedo
con una solucién de agua y jabon suave, no se deben usar agentes quimicos como el thiner o
gasolina, ya que afectan la composicion del plastico.

La duracién de los tapones de los muebles depende de la calidad y terminados del piso, si el
mobiliario se va a utilizar en una superficie irregular o abrasiva se recomienda levantar el mueble
para cambiarlo de sitio.

Debe evitarse golpear las mesas entre si o0 contra el piso, para evitar dafios en las tapas de
polipropileno o madera.

El piso debe estar nivelado para garantizar el apoyo de las patas de los muebles.

Especificar en el manual de mantenimiento el tiempo y las condiciones de garantia de las
dotaciones

12
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Aulas basicas

UN (1) JUEGO TANDEM DE TRES (3)
CANECAS POR AULA

UN (1) JUEGO DE PUESTO DE TRABAJO

DOTACION AULAS BASICAS

UN (1) TABLERO PARA MARCADOR
BORRABLE POR AULA

CUATRO (4) CUERPOS :
CASILLERO CADA UNO CON
DIEZ (10) NICHOS

UN (1) MUEBLE DE ALMACENAMIENTO POR AULA

DOCENTE MESAY SILLAPOR AULA

SILLA
DOCENTE

AULAS

PREESCOLAR

DOCE (12) JUEGOS POR AULA DE
PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
CADA UNO COMPUESTO POR UNA (1)

MESA Y TRES (3) SILLAS-

DOS (2) MESAS AUXILIARES

PREESCOLAR POR AULA

MESA
AUXILIAR
PREESCOLAR

(R ——

DOS (2) POR AULA DE PREESCOLAR

AULAS
PRIMARIA

CUARENTA (40) JUEGOS POR
AULA PUESTO DE TRABAJO
ALUMNO PRIMARIA CADA UNO
COMPUESTO POR UNA (1) MESA
Y UNA (1) SILLA

MESA
ALUMNOS
PRIMARIA

SILLA
ALUMNOS
PRIMARIA

AULAS
SECUNDARIA

CUARENTA (40) JUEGOS POR
AULA PUESTO DE TRABAJO
ALUMNO SECUNDARIA CADA
UNO COMPUESTO POR UNA (1)
MESA Y UNA (1) SILLA

ALUMNOS
SECUNDARIA

ALUMNOS
SECUNDARIA
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Aulas basicas

MESA PUESTO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Mesa destinadas al trabajo de docentes en aulas béasicas y especializadas, cada una est4 acompafiada de una (1) silla.

DESCRIPCION TECNICA

no con nervaduras para las patas

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccion redonda de 1| .. L -
" - Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero 1/2” de diametro, espesor de pared de | . S . 4
P S tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
1,2 mm minimo. (Sin pintura)
Tubo cold rolled seccion cuadrada de | . L -
» P Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Chambrana | Acero 1”,espesor de pared de 1,2 mm minimo. | .. S . 5
A tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccion rectangular de | . L -
Refuerzo Es- Pintura en polvo para aplicacién electrostéatica
Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 | .. S . 5
tructural . o tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura)
qutm_a}s de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” Pintura en po_lyo para apllc_auon electrostatica 6
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sién espesor de pared 1 mm en la cara tono
. gris humo y balance laminado melaminico de
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm alta presi6n espesor de pared minimo 0,6 mm. 1
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
. Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Faldon Acero . S . 1
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
Refuerzo fal- Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
. Acero 12,5 x 25 mm, espesor de pared de 1,2 | .. S . 1
don S o tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
mm minimo. (Sin pintura)
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en po_Iyo para aplicacion electrostatica |
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillos Acero Tornillo autoperfora?te cabeza avella- Pavonado 6
nada estrella de 1/4
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado inter- Color negro micro texturizado 4

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El entrepafio y faldon debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura tirada con una cuerda
desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

don desde el piso

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 760 5mm +/-
Ancho de la superficie 1.196 5mm +/-
Alturg del_ espacio para miem- 627 5 mm +/-
bros inferiores
Profundidad de la superficie 587 5mm +/-
Altura del Faldén con el re- 213 5 mm +/-
fuerzo
Altura Borde inferior del Fal- 414 5 mm +/-
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TAPON INTERNO

1 -~
- CON NERVADURAS
MEZN FeEENTE
[ | MATERIAL CANTIDAD
1 Patas Acero @ 1" Espesor 1,2 mm 4
2 Chambrana Acero 1" X 1" Espesor 1,2 mm 5
Refuerzo Wy Im
3 Estructural Acero 1" X 4" Espesor 1,2 mm 5
Platinas de
4 Sujecion Acero Platina 1" Espesor # 6
- Madera Contrachapada 15 mm
° Superficie Laminado y Balance !
. Acero Lamina Plegada Espesor
6 Faldén 1.2 mm 1
7 | Refuerzo Faldon Acero 1" X 4" Espesor 1,2 mm 1
8 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1
1,2mm
9 Tapones Polipropileno Inyectado 4

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS - PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: MESA FECHA

CANTIDAD X JUEGO: 1 04 -09 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA

UNA (1) SILLA

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
mm 1/1
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Aulas basicas

SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo docente en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa docente.
DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Es- 2 o . ) - :
aldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
p minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprgplleno Pollpropll_e'no myectado de alto impac- Superficie microtexturizada color naranja 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Espaldar Pollpr_opneno Pollpropn_e_no |_nyectado de alto impac- Superficie microtexturizada color naranja 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Tapén de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406

las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS
Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los componentes plasticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

Los mdédulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicion sedente.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccion del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soladura tipo MIG de cordén continuo.
El punto maximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metalica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada
una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.
La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado més largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del plano del asien-
to desde el piso en su punto 440 5mm +/-
mas alto
Profundidad del asiento 400 5mm +/-
Ancho del asiento 340-420 N/A
Ancho del espaldar 340- 420 N/A
Altura del espaldar 240 - 320 N/A
Altura del punto medio del es-
paldar desde el piso 676 Smm +/-
Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A
dar
inclinacién del asiento res- o mo o
pecto a la horizontal 0°as 104
Angulo del plano del asiento 100° a 103° 20 4/.

con el espaldar
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Aulas basicas

SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccién

/’_5

1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccién
3 Amarres . 10 3
Circular @ 7
4 Modulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de union Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
_R600 minimo

- 340 - 420 -
: (-
||¢l Y
i =
0! b
° .
= e
676
440
= =

\.‘\ '

TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

400 240 - 320

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS - AULAS ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

[TEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO DOCENTE | FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 30-08-2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO DOCENTE
UNA (1) SILLA

COTA | PLANO
mm 1/1

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
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Aulas basicas

MESA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
DESCRIPCION Y USO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria. Juego compuesto por una (1) Mesay tres (3) sillas.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | . L -
” o Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Patas Acero 17, espesor de pared de 1,2 mm minimo. | .. S . 4
o tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | . S -
» P Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Chambrana | Acero 1”,espesor de pared de 1,2 mm minimo. | . R . 4
A tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
(Sin pintura)
Refuerzo Es- Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica |
tructural mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Plgtm_a}s de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” I?lntura en po_lyo para apllcgmon electrostatica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sion espesor de pared 1 mm en la cara tono
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm ans hum_q y balance laminado nje_lam|n|co de 1
alta presion espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 Elntura en po_Iyo para apllcgcmn electrostatica ]
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tomillos Acero Tornillo autoperfora”nte cabeza avella- pavonado 4
nada estrella de 1/:
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado 4
terno con nervaduras para las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El entrepafio debe tener un refuerzo estructural plegado en Omega o en U soldado en su interior ubicado en el centro paralelo a su lado més largo
El entrepafio debe tener pliegues estructurales orientados hacia abajo en sus cuatro caras.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de cord6n continuo para las uniones de la estructura metalica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 520 5mm +/-
Ancho de la superficie 962 5mm +/-
Profundidad de la superficie 638 5mm +/-
Altura espacio libre entrepafio 60 1 mm +/-
Eceitgio esquinas de la super- 50 1 mm +/-
Radio interno de la superficie 400 5mm +/-
Radio externo de la superficie 1.000 5mm +/-
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Aulas basicas

MESA PREESCOLAR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
P Acero Perfil Cuadrado 1" X 1" 4
1 atas Espesor 1,2 mm (Sin pintura)
Acero Perfil Cuadrado 1" X1"
2 Chambrana Espesor 1,2 mm (Sin pintura) 4
3 Refuerzo Acero Lamina Plegada Espesor
Estructural 1,2 mm (Sin pintura) 1
4 Platl.naslde Acero Platina 1" Espesor %" 4
Sujecion
5 Superficie Madera Cpntrachapada 15 mm 1
Laminado y Balance
6 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1
1,2 mm
7 Tapones Polipropileno Inyectado 4
- 962 - |
!
q \
\
N
N
] \
110 \
\. \
. \ 7 ~1 -
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS
454
- 638 -
r 15
[ 3 1 — L T 2 M 1
I } |
T T T T I
! | | 60 \ |
. | ‘ r | ‘
| I | | i
1 I | | |
| | | | |
520 . w | | |
1 I | | |
| I | I |
410 ! ! ! ! |
1 I | | |
1 I | I |
| I | | i
I | | | |
S 1S 1 LU LU Ll i
\ 385 |

MANUAL DE DOTACIONES

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS PREESCOLAR

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

FECHA
06 - 09 - 2015

ITEM: MESA PREESCOLAR
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA - TRES (3) SILLAS

COTA
mm

PLANO
1/1

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
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MESA AUXILIAR PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
DESCRIPCION Y USO
Mesa auxiliar destinada al trabajo de alumnos en preescolar y primer grado de primaria.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién circular de 27, . L -
o Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. tino enoxi poliéster color aris claro qofrado 4
(Sin pintura) PO €poxi p 9 9
Tubo cold rolled seccién cuadrada de | _. L .
» . Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
Chambrana | Acero 17, espesor de pared de 1,2 mm minimo. ino epoxi noliéster color aris claro aofrado 4
(Sin pintura) PO epoxi p 9 9
Tubo cold rolled seccién rectangular de | _. L "
Refuerzo Es- 17 x 1/2" d dde12 Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
tructural Acero X , Sspesor de pared de 1,2 mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado 4
minimo. (Sin pintura)
Platinas de . R . Y Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
sujecion Acero Platina 1" espesor nominal 1/8 tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado 4
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
sion espesor de pared 1 mm en la cara tono
- haya y balance laminado melaminico de alta
Superficie Madera Contrachapada de 14 mm presion espesor de pared minimo 0,6 mm. 1
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
. Tornillo autoperforante cabeza avella-
Tornillos Acero nada estrella de 1/4” Pavonado 4
. . Tapén de polipropileno inyectado in- . .
Tapones Polipropileno terno con nervaduras para las patas Color negro microtexturizado 4

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.
La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La union entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos autoperforantes.

Para conformar la estructura la union soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.
La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.
Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 520 5mm +/-
Diametro de la superficie 800 5mm +/-
Altura del espacio para
miembros inferiores 410 Smm +/-
Ancho del espacio interno 459 5 mm +/-

entre patas por lado
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TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

'S

459

15

MESA AUXILIAR PREESCOLAR
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Acero Perfil Circular @ 2
1 Patas Espesor 1,2 mm 4
ACET0 Perfil Cuadrado T
2 Chambrana Espesor 1,2 mm 4
3 Refuerzo Acero Perfil 1" x 4" Espesor 1,2 4
Estructural mm
Platinas de )
Acero Platina 1" Espesor #"
4 Sujecion P 8 4
Superfici Madera Contrachapada 15 mm
5 uperiicie Laminado y Balance 1
6 | Tapones Polipropileno Inyectado 4

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICOS

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS - PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: MESA AUXILIAR
CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA
04 -09 - 2015

JUEGO: N/A

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA

PLANO
1/1
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR
DESCRIPCION Y USO
Silla destinada al puesto de trabajo en preescolar . El juego esta compuesto por dos (2) mesas y seis (6)sillas.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero diametro, espesor de pared de 1,2 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento-Es- THbo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polyo horne_able_para aplicacié_n
Acero didmetro, espesor de pared de 1,2 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
paldar minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Poliprgpileno Polipropil_e'no i_nyectado de alto impac- | Superficie r_nicrotexturizada color (Verde, Rojo, !
Copolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Espaldar PoIipr(_)piIeno Polipropil_e_no i_nyectado de alto impac- | Superficie r_nicrotextu!'izada color (Verde, Rojo, |
Copolimero to con aditivo filtro UV Azul, Amarillo, Naranja, Morado)
Tapon de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.
Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicion sedente.

En el juego de seis (6) sillas dos (2) sillas deben tener médulos ser de un color (Verde, Rojo, Azul, Amarillo, Naranja, Morado).
Los componentes plasticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccion del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal, posterior y debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cord6n continuo.

El punto maximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.
La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente.
La union entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion.
El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metélica u otro sistema que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.
La silla debe soportar una carga estéatica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacioén alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado més largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION

DIMENSION (mm)

TOLERANCIA

Altura del plano del asiento

con el espaldar

desde el piso en su punto 300 5mm +/-
mas alto

Profundidad del asiento 295 5mm +/-
Ancho del asiento 250 minimo N/A
Ancho del espaldar 250 - 320 N/A
Altura del espaldar 160 - 250 N/A
Altura del punto medio del

espaldar desde el piso 481 5 mm +/-
Radio de curvatura del -

espaldar 500 minimo N/A
inclinacién del asiento res- o o o
pecto a la horizontal 0°as 104
Angulo del plano del asiento 95° 2 106° 104/
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD

1 Estructura Patas Tuberia Acero.Espesor 1,2”mm Seccion 1
Circular @ 7/8

Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccion 1
Espaldar Circular @ 7/8"

Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccién
3 Amarres . n 3
Circular @ %

4 Moédulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1

5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1

6 Sistema de union Polipropileno copolimero de alto impacto 4

7 Tapones Polipropileno 4

'a

R500 minimo

-—— 250 minimo ——

=

300

-—— 250-320 ——

CON NERVADURAS

0°-

MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

ITEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO PREESCOLAR

CANTIDAD X JUEGO: 1

FECHA

30-08 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO PREESCOLAR

- TRES (3) SILLAS

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA PRIMARIA
DESCRIPCION Y USO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en primaria. Juego compuesto por una (1) Mesay una (1) silla.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccién circular de 17, | . s -
. .” | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo. (Sin | . S . 2
: tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
pintura)
Tubo cold rolled seccion rectangular de | . L .
Soporte  su- » ” . | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
. Acero 17" x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . P . 2
perficie . oh tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
nimo. (Sin pintura)
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
” ” . | Pintura en polvo para aplicacién electrostatica
tructural Por-| Acero 1" x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm mi- | . ST . 4
) . or tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
talibros nimo. (Sin pintura)
Plgnn_a}s de Acero Platina 1” espesor nominal 1/8” I?lntura en po_lyo para apllc_acmn electrostatica 4
sujecion tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Polipropileno | De alto impacto Inyectado con nervadu- . . .
: " Gris claro micro texturizado
Copolimero ras estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie sién espesor de pared 1 mm en la cara tono 1
gris humo y balance laminado melaminico de
Madera Contrachapada de 15 mm A o
alta presion espesor de pared minimo 0,8 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tubo cold rolled seccion rectangular de | . s -
Refuerzo Apo- ” , . | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
apiés Acero 1" x 1/2", espesor de pared de 1,2 mm mi- tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado !
yap nimo. (Sin pintura) PO epoxip 9 9
Entrepafio Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 Plntura en pquo para apllqaC|on electrostatica |
mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4” con tuerca de seguridad y huasa de | Pavonado 4
compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado inter- Color negro microtexturizado 4
no con nervaduras para las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El material de inyeccién de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no remanufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
estructura de la superficie en madera.

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar su estructura.

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecion soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metélica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.

Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera.
Con una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados.

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

Altura de la mesa 640 5mm +/-
Ancho de la mesa 700 5mm +/-
Ancho de la superficie 680 5mm +/-
bros meriores 520 5mm +-
Profundidad de la mesa 510 5mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5mm +/-
Altura Espacio libre entrepafio 67 2mm +/-
Altura del Refuerzo Apoyapies 100 2mm +/-
Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
E:dio esquinas de la superfi- 50 2 mm +/-
Radio interno de la superficie 2.960 10 mm +/-
Angulo de las patas con res- 980 104

pecto a la superficie
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MESA PUPITRE UNIPERSONAL PRIMARIA _~TORNILLO
5 " AVELLAN
COMPONENTE MATERIAL CANTIDA _ — o
1 Patas Acero @ 1" Espesor 1,2 mm 2
2 |Soportes Superficie Acero 1" X 1/2" Espesor 1,2 mm 2 —4
3 PZ?{S\?I’;?SS Acero 1" X %" Espesor 1,2 mm 4
Platinas de . . P
4 Sujecion Acero Platina 1" Espesor % 4
Superficie Madera Contrachapada 15 mm
5 P Laminado y Balance N
Refuerzo "y Y )
6 Apoyapies Acero 1" X %" Espesor 1,2 mm 1
7 Entrepafio Acero Lamina Plegada Espesor 1,2 1
mm
8 Tapones Polipropileno Inyectado 4
700
— R50
- 680 -l /
/
/
‘ 7
510
1._8//" "'\‘
400 :. )
L‘\___,_./‘
o g i TAPON INTERNO
- CON NERVADURAS
\
-~ -Arista alineada
con las patas
frontales
r 15 H_/.—Elortalldbros
[ | O T il — egaao
t E k ) t S [ X
] \ )
/ A I 13
|8 ma 1
)
98°
640
520
. -
13 100
L pw fwr) —T A=
510
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: AULAS BASICA PRIMARIA
- ITEM: MESA UNIPERSONAL PRIMARIA FECHA
REPUBLICA DE COLOMBIA CANTIDAD X JUEGO: 1 06 - 09 - 2015
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA COTA | PLANO
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 1/1
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Aulas basicas

SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

DESCRIPCION Y USO

Silla destinada al puesto de trabajo primaria en aulas de clase. Cada una esta acompafiada por una (1) mesa unipersonal primaria

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacién
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Es- p: o - ) - .
aldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
p minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprgplleno Pollpropll_e_no |_nyectad0 de alto impac- Superficie microtexturizada color verde 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Espaldar POI|pr9plleno Pollpropllg_no |_nyectad0 de alto impac- Superficie microtexturizada color verde 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Tapon de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406

las patas

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.

Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la
posicion sedente.

Los componentes pléasticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccion del espaldar.

La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de cordén continuo.
El punto maximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.

Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion.

El asiento debe tener pestanas internas que permitan la fijacion a la estructura metalica u otro método que lo supere.

El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.

Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada
una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.
La silla debe soportar una carga estéatica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacion alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dindmica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros.

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del plano del asien-
to desde el piso en su punto 380 10 mm +/-
mas alto
Profundidad del asiento 348 10 mm +/-
Ancho del asiento 320 minimo N/A
Ancho del espaldar 300 - 380 N/A
Altura del espaldar 200 - 300 N/A
Altura del punto medlo del es- 589 10mm +/-
paldar desde el piso
sadlo de curvatura del espal- 500 minimo N/A

ar
inclinacion dgl asiento res- 0° a3 104
pecto a la horizontal
Angulo del plano del asiento 95° 2 106° 104/-

con el espaldar
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SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD

Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccién

1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
2 Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccidn 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccién
3 Amarres . S 3
Circular @ %
4 Médulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Médulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de Unién Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4

R500 minimo

-~ 320 minimo —

380

- 300 - 380 -

-

TAPON INTERNO CON
NERVADURAS

200 - 300

|

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

iTEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO PRIMARIA |FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 30- 08 - 2015

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO PRIMARIA
UNA (1) SILLA

COTA | PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
mm 1/1
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MESA PUESTO DE TRABAJO BASICA SECUNDARIA
DESCRIPCION Y USO
Mesa destinada al trabajo de alumnos en secundaria. Juego compuesto por una (1) Mesay una (1) silla.
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled seccion circular de 17, | . S -
Patas Acero espesor de pared de 1,2 mm minimo Emtura en po]vo para aphcfacmn electrostatica 2
(Sin pintura) ’ " | tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Tubo cold rolled seccién rectangular de | . L -
Soporte  su- Acero 17 x 1/2". espesor de pared de 1.2 mm Pintura en polvo para aplicacion electrostatica 2
perficie minimo kSinppintura) P ' tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Refuerzo Es- Tubo cold rolled seccién rectangular de | .. L -
» » Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
tructural Por- | Acero 1” x 1/2”, espesor de pared de 1,2 mm | .. R, - 4
talibros minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
Platinas de . N . i Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
sujecion Acero Platina 1” espesor nominal 1/8 tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado 4
Polipropileno | De alto impacto Inyectado con nerva- Gris claro microtexturizado
Copolimero duras estructurales con filtro UV
Laminado decorativo melaminico de alta pre-
Superficie si(_ﬁn espesor de pared 1 mm en la cara tono 1
Madera Contrachapada de 14 mm gris humo y balance laminado melaminico de
P alta presiéon espesor de pared minimo 0,6 mm.
Canto en sellador y laca catalizada al acido
transparente
Tubo cold rolled seccion rectangular de | . L .
Refuerzo Acero 1 x 1/2” espesor de pared de 1.2 mm Pintura en polvo para aplicacion electrostatica |
Apoyapies minimo ’(Sinppintura) P ’ tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado
o Lamina plegada espesor de pared 1,2 | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica
Entrepafio Acero mm tipo epoxi poliéster color gris claro gofrado !
Tornillo cabeza avellanada estrella de
Tornillos Acero 1/4” con tuerca de seguridad y huasa | Pavonado 4
de compresion
Tapones Polipropileno Tapon de polipropileno inyectado in- Color negro microtexturizado 4
terno con nervaduras para las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 4 unidades como minimo.

El material de inyeccion de la superficie en caso de ser en polipropileno debe ser en material 100% original no remanufacturado.

En el caso de la superficie de polipropileno su espesor debe ser 15 mm y la estructura debe cumplir con las mismas condiciones dimensionales que la
estructura de la superficie en madera.

El entrepafio debe tener pliegues estructurales en sus cuatro caras para mejorar su estructura.

La cara frontal del entrepafio debe estar cubierto hasta la superficie de trabajo con un pliegue que siga la curvatura de las patas.
El refuerzo apoya pies y la cara frontal del entrepafio cubierta debe estar en el mismo lado.

La superficie de madera no debe presentar alabeos u ondas en su cara de trabajo.

La unién entre la superficie y la estructura debe ser por medio de tornillos avellanados con tuerca de seguridad huasa de compresién y traba quimica.

Para conformar la estructura la unién soldada debe ser chambrana-pata y no chambrana-chambrana.

La estructura (chambrana) debe tener platinas de sujecién soldadas internas, que permitan el ajuste de la superficie con los tornillos.

Soldadura tipo MIG de corddn continuo para las uniones de la estructura metalica.

Debe soportar hasta 150 kg en su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.
Debe resistir arrastre lateral con una carga de 150 kg sin que presente deformaciones en su estructura.
Si la superficie de trabajo es inyectada en polimero debe cumplir con los mismos requerimientos dimensionales y geométricos de la superficie de madera.

Con una estructura en acero debajo de la superficie que garantice su resistencia la cual debe cumplir los requisitos dimensionales solicitados

En ninguna parte del mueble deben existir filos y/o puntas que representen riesgo en el uso.
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DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la mesa 760 5mm +/-
Ancho de la mesa 700 5mm +/-
Ancho de la superficie 680 5mm +/-
AIturg del_espacno para miem- 625 5 mm +/-
bros inferiores
Profundidad de la mesa 457 5mm +/-
Profundidad de la superficie 400 5mm +/-
{\Itura Espacio libre entrepa- 67 2 mm +/-
fio
Altura del Refuerzo Apoya- 100 2 mm +/-
pies
Radios Laterales 1.054 10 mm +/-
Ra}dlo esquinas de la super- 50 2 mm +/-
ficie
Radio interno de la superficie 2.960 10 mm +/-
Angulo de las patas con res- 08. 10 4.

pecto a la superficie
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760

MESA PUPITRE UNIPERSONAL SECUNDARIA

_~TORNILLO
AVELLAN

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
1 Patas Acero @ 1" Espesor 1,2 mm 2
2 | Soportes Superficie| Acero 1" X 1/2" Espesor 1,2 mm 2
Refuerzo RVt .
3 Portalibros Acero 1" X 4" Espesor 1,2 mm 4
Platinas de . o
4 Sujecion Acero Platina 1" Espesor 4
5 Superficie Madera Contrachapada 15 mm 1
P Laminado y Balance
Refuerzo Wy n
6 Apoyapies Acero 1" X 4" Espesor 1,2 mm 1
7 Entrepaiio Acero Lamina Plegada Espesor 1,2 1
mm
8 Tapones Polipropileno Inyectado 4
)
540 = .
".‘ / .\.
L \
| /
N 7/
400 I
TAPON INTERNO
L CON NERVADURAS
Arista alineada
con las patas
1 frontales
r 15
I = nia 1 | _____—Portalibros
13 Plegado
625
13 * 100
b = 7‘

540

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICA SECUNDARIA

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL

VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

FECHA
06 - 09 - 2015

ITEM: MESA UNIPERSONAL SECUNDARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA - UNA (1) SILLA

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

COTA
mm

PLANO
1/1
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SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA
DESCRIPCION Y USO
Silla destinada al puesto de trabajo secundaria en aulas de clase. Cada una estd acompafiada por una (1) mesa unipersonal secundaria
DESCRIPCION TECNICA
PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Patas Acero didmetro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
. Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Asiento-Es- y o ) ) - :
aldar Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
P minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1/2” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Amarres Acero diametro, espesor de pared 1,2 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
Asiento Pollprgplleno Pollpropll_e_no |_nyectado de alto impac- Superficie microtexturizada color amarillo 1
Copolimero to con aditivo filtro UV
Polipropileno | Polipropileno inyectado de alto impac- . . )
Espaldar Copolimero to con aditivo filtro UV Superficie microtexturizada color amarillo 1
Tapon de polipropileno inyectado se-
Tapones Polipropileno | miesférico interno con nervaduras para | Color negro 406
las patas

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Debe ser apilable en 10 unidades como minimo.
Los médulos del asiento espaldar deben estar construidos con superficies de doble curvatura que se ajusten a la antropometria del cuerpo humano en la

posicion sedente.

Los componentes plasticos deben ser producidos en material 100% original certificado.

El apoyo de la pata posterior de la silla debe estar retrocedido del punto méximo de la proyeccion del espaldar.
La estructura de las patas debe ser independiente a la estructura del asiento-espaldar.

La estructura de las patas debe tener amarre frontal y posterior debajo de la superficie de la silla unidos con soldadura tipo MIG de corddn continuo.
El punto maximo de altura de las patas debe sobresalir 40 mm.

La estructura del espaldar debe estar hecha de una sola pieza de tubo figurado.

La estructura del espaldar debe tener un amarre que permita reforzar la base del asiento.
Los extremos de la estructura del espaldar deben permitir insertar el espaldar plastico ajustado fuertemente.

La unién entre la estructura de las patas y la del asiento- espaldar debe ser con soldadura tipo MIG en ocho puntos por unién (4 superiores- 4 inferiores).
El espaldar debe fijarse a la estructura metélica por medio de cuatro (4) remaches pop o tornillos con tuerca y huasa de compresion.

El asiento debe tener pestafias internas que permitan la fijacién a la estructura metélica u otro método que lo supere.
El asiento debe fijarse a la estructura por medio de (4) cuatro remaches pop tornillos con tuerca y huasa de compresion.
Si las uniones son por medio de tuerca y tornillo. La tuerca debe ser de seguridad y debe adicionarse traba quimica en el momento de ensamblaje a cada

una de las tuercas.

La estructura del espaldar y el asiento deben seguir las curvas anatémicas resaltando el apoyo lumbar.

La silla debe soportar una carga estatica de 150 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

La silla debe soportar una carga dinamica de 150 kg al ser arrastrada lateralmente, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura
tirada con una cuerda desde sus patas en su lado mas largo en una distancia de 2 metros

Todos los perfiles metalicos deben tener tapones.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

con el espaldar

DIMENSIONES
DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA

430 3mm +/-

Profundidad del asiento 400 3mm +/-

Ancho del asiento 340- 420 3mm +/-

Ancho del espaldar 340- 420 3mm +/-

Altura del espaldar 240 - 320 3mm +/-

Altura del punto medlo del es- 676 3 mm +/-

paldar desde el piso

Radio de curvatura del espal- 600 minimo N/A

dar

Inclinacion de_l asiento res- 0°a3° 104/-

pecto a la horizontal

Angulo del plano del asiento 100° a 103° 104/-
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SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccién
1 Estructura Patas Circular @ 7/8" 1
Estructura Asiento Tuberia Acero Espesor 1,5 mm Seccidn 1
Espaldar Circular @ 7/8"
Tuberia Acero Espesor 1,2 mm Seccién
3 Amarres . . 3
Circular @ %
4 Moédulo Asiento Polipropileno copolimero de alto impacto 1
5 Mddulo Espaldar Polipropileno copolimero de alto impacto 1
6 Sistema de Unién Polipropileno copolimero de alto impacto 4
7 Tapones Polipropileno 4
_R600 minimo
1

D

340 - 420 -

=

\ ‘ '
TAPON INTERNO
CON NERVADURAS

|

240 - 320

400

MANUAL DE DOTACIONES
ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESPACIO: AULAS BASICAS

REPUBLICA DE COLOMBIA
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

FECHA
30-08 - 2015

[TEM: SILLA PUESTO DE TRABAJO SECUNDARIA
CANTIDAD X JUEGO: 1

JUEGO: UNA (1) MESA DE TRABAJO SECUNDARIA
UNA (1) SILLA

COTA
mm

PLANO

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA 1/1
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TABLERO

DESCRIPCION Y USO

Tablero para las aulas de especializadas y/o académicas

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Marco Aluminio Comerm’al_ para tableros espesor de Anonizado mate gris natural 1
pared minimo 1 mm
Esquineros Plasticos Polipropileno Copolimero Microtexturizado negro 4
Pi | Prensa Polipropileno | Macizo Blanco 3
isapapeles - -
Pap Resorte Acero Resorte espiral Zincado 3
Base Madera Aglomerado de particulas espesormi- | | a6 de alta presion 1
nimo 9 mm
Laminado
Supe_zrf|C|e de | melamini- Espesor de pared minimo 1 mm Blanco con cuadricula 1
Tablero Escritura co de Alta
Presion
Laminado
melamini- . .
Balance co de Alta Espesor de pared minimo 1 mm Café o negro 1
Presion
Tornillos Acero Comercial Auto perforante Color negro 16

| REQUERIMIENTOS TECNICOS

Marco en perfil figurado comercial para tablero de aluminio.

No se admite perfil comercial en U de aluminio de 1/2”.

Los esquineros deben ser inyectados en una sola pieza.
El balance debe ser laminado Melaminico de alta presién, no se permiten papeles u otros elementos de caracteristicas inferiores.

El sistema de union de la superficie de escritura y balance con la base debe garantizar su homogeneidad sin burbujas o defectos.
El tablero debe estar sujeto a la estructura por medio de tornillos.

Pisapapeles con sistema de resorte de acero, que permita la sujecion de carteles y facil de asir.

Los pisapapeles debe ser distribuidos homogéneamente en el lado superior mas largo del tablero.

Los pisapapeles deben ser un sistema prensa que garantice que el papel no se descuelgue.

Los pisapapeles no deben rayar la superficie de escritura.

La estructura del tablero (marco, esquineros) debe ser desarmable.

Se debe prever un sistema de anclaje o montaje a muro.

La estructura debe garantizar la unidad del conjunto.

La altura de montaje del tablero se determinara segun el tipo de aula.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura del tablero 1.220 10 mm +/-
Ancho de tablero 2.420 10 mm +/-
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TABLERO
COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Marco Perfil de Aluminio comercial para tableros 1
Esquineros Polipropileno Inyectado 4
Aglomerado de particulas espesor 9 mm
Tablero con laminado de alta presion y balance en 1
laminado de alta presion en la contracara
Pisapapeles Prensa en polipropileno con resorte espiral 3
2420
| 600 | 600
— e ————— P e—— T
= [ = H
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MUEBLE DE ALMACENAMIENTO AULAS

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento para material didactico de las aulas basicas de clases con dos (2) entrepafios y tres (3) cajones indepen-
dientes en madera

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
Patas Polipropileno _Pol|prop|leno inyectado semiesférico Color negro 4
interno con nervaduras para las patas
. Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura c’er_m poI_vo horne_able_para apllcauo_n
Base piso Acero mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
claro gofrado
Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura en polyo horne_able_para apllcauo_n
Laterales Acero mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
claro gofrado
Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura en pqlvo horn_eab]g para apllcguon
Puerta Acero mm electrostéatica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
curo gofrado
Tubo cold rolled rectangular de 1” x 1/2”, | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Marco estruc- o P o ;
Acero espesor de pared de 1,5 mm minimo. | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 0s- 2
tural puerta AN
(Sin pintura). curo gofrado
Tubo cold rolled redondo de 1” de dia- | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Manija Acero metro, espesor de pared de 1,5 mm mi- | electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
nimo. (Sin pintura) claro gofrado
) Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura en polyo home_able_para apllcacm_n
Entrepafio Acero mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 2
claro gofrado
Refuerzo - Pintura en polvo horneable para aplicacion
o Lamina plegada en omega espesor de " . ) s ;
entrepafios y | Acero electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 3
pared 1,2 mm
base claro gofrado
Tubo cold rolled redondo de 7/8” de | Pintura en polvo horneable para aplicacion
Tapa Supe- - o ) ) - ;
fior Acero diametro, espesor de pared de 1,5 mm | electrostética tipo epoxi poliéster color gris 1
minimo. (Sin pintura) claro gofrado
Remqte Madera Madera Contrachapada de 14 mm Sellador y laca catalizada al acido color miel |
Superior por todas sus caras
Chapa Acero Comercial de triple cierre Zincado 1
Pared de Lamina plegada espesor de pared 1,2 Pintura en poI_vo horne'able_para apllca(:lo_n
Acero electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
Fondo mm
claro gofrado
Refuerzo - Pintura en polvo horneable para aplicacion
Lamina plegada en omega espesor de . ; ) L .
Pared de Acero electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 1
pared 1,2 mm
Fondo claro gofrado
Cajones Madera Madera Contrachapada de 15 mm Color negro 3

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de lamina deben tener pliegues y grafados estructurales en su lados.

La base piso debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado mas largo para mejorar su capacidad portante.

La base piso debe permitir unir las patas mediante tornillos asegurando la calidad de la unién.

La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de los entrepafios.

Los entrepafios son fijos y cada uno debe tener un perfil Omega independiente soldado en la parte central por debajo, paralelo a su lado mas largo para
mejorar su capacidad portante.

La puerta de la cerradura debe tener un tapa luz que garantice la seguridad del mueble.

Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina y una estructura independiente en tuberia de acero con un amarre

central paralelo a su lado mas corto.

La cerradura debe ser de triple cierre uno central, uno en la parte superior y otro inferior que garantice la seguridad del mueble, este debe asegurar las

dos puertas.

La tapa superior es una estructura de ldmina independiente plegada con orificios para asegurar el remate superior mediante tornillos.

El remate superior se debe unir al mueble mediante minimo seis (6) tornillos autoperforantes colocados desde la parte inferior interna de la tapa superior.

El remate superior debe tener las aristas superiores y las esquinas redondeadas en un radio minimo de 3 mm.

El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada.

La pared de fondo debe tener un refuerzo estructural independiente en lamina figurado en Omega soldado en su lado central paralelo a la vertical del

mueble.

Las manijas deben ser unidas al mueble en las puertas mediante minimo dos (2) tornillos colocados desde adentro.
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Todas las uniones de las partes metéalicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG de cordén continuo para tuberia o de punto para la
lamina.
Cada entrepafio debe soportar una carga estatica de 70 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o estructura.

Los cajones en madera deben estar perfectamente sellados, lijados y lacados por todas sus caras ensamblados con puntillas y pegante para madera o
tornillos auto perforantes y pegante para madera.

Cada uno de los cajones en madera debe soportar una carga estatica de 25 kg verticales sobre su superficie interna, sin que presente deformacién alguna
en su superficie o estructura.

Cada uno de los (3) cajones en madera deben tener dos manijas paralelas entre si.

Cada uno de los cajones es independiente de la estructura principal del mueble.

Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.

En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura total del mueble con 1235 5 mm +/-
remate y patas
Profundidad del mueble 400 5mm +/-
Ancho del mueble 1.200 5mm +/-
Altura del mueble estructura 1.200 5mm +/-
Altura primer entrepafio 435 5mm +/-
Altura segundo entrepafio 800 5mm +/-
Altura puerta 1.160 5mm +/-
Ancho cada una de las 580 5 mm +/-
puertas
Altura de la manija 213 5mm +/-
Espa__cm interno de la mano 40 1 mm +/-
manija - puerta
Anpho de cada uno de los 360 5 mm +/-
cajones
Profur_ldldad de cada uno de 255 5 mm +/-
los cajones
Alto de cada uno de los
cajones 350 5mm +/-
Ancho |n_t,erno de cada mani- 100 2 mm +/-
ja del cajon
Alto |n_tgrn0 de cada manija 30 1 mm +/-
del cajén
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Ministerio de Educacion Nacional

MUEBLE ALMACENAMIENTO AULAS

COMPONENTE MATERIAL CANTIDAD
Polipopileno Inyectado & 2"

! ratas Altura 20 mm 4
5 B Pi Lamina de Acero Plegada 1
ase Fiso Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)

Lamina de Acero Plegada
& Laterales Espesor 1,2 mm (Sin Pintura) 2
4 P Lamina de Acero Plegada 5
uerta Espesor 1,2 mm
5 Marco Estructural | Tubo Acero 1" X %" Espesor 1,2 2
Puerta mm (Sin Pintura)
Tuberia Acero Figurada Seccion
6 Manija Redonda @ 1" Espesor 1,2 mm 2
(Sin Pintura)
2 Entrepafio Lamina de Acero Plegada 2
P Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
8 Refuerzo Acero Lamina Plegada en 3
Entrepafios y Base Omega Espesor 1,2 mm
) Lamina de Acero Plegada
B Tapa Superior Espesor 1,2 mm (Sin Pintura) !
) Madera Contrachapada de
10| Remate Superior Espesor 15 mm 1
11 Chapa Comercial triple cierre 1
Lamina de Acero Plegada
12| Pared de Fondo Espesor 1,2 mm (Sin Pintura) !
Ref qd Acero Lamina Plegada en
13| € ueréo %are € Omega Espesor 1,2 mm (Sin 1
ondo Pintura)
1 Caiones Madera Contrachapada de 3
! Espesor 15 mm
MANUAL DE DOTACIONES COMPONENTE DOTACION: MOBILIARIO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S ESPACIO: AULAS BASICAS Y ESPECIALIZADAS

REPUBUCA DE COLOMBIA ITEM: MUEBLE DE ALMACENAMIENTO FECHA
. CANTIDAD X JUEGO: 1 04 - 09 - 2015
MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION JUEGO: N/A
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA
DIRECCION DE COBERTURA COTA | PLANO

) VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA
SUBDIRECCION DE ACCESO mm 2/2
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MODULO 10 CASILLEROS ALUMNOS

DESCRIPCION Y USO

Mueble de almacenamiento tipo casillero para los alumnos con espacio para diez (10) estudiantes

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
A Pintura en polvo horneable para aplicacion
Es_tru_cturla Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 electrostéatica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
rincipa mm curo gofrado
- Pintura en polvo horneable para aplicacion
Ea;?jd de Acero ;arrr?ma plegada espesor de pared 1,2 electrostéatica tipo epoxi poliéster color gris os- 2
ondo curo gofrado
- Pintura en polvo horneable para aplicacion
Zébcalo Acero h]anr?lna plegada espesor de pared 1,2 electrostatica tipo epoxi poliéster color gris os- 1
curo gofrado
Refuerzo Lami legad d Pintura en polvo horneable para aplicacion
Base Estruc- | Acero am';? gega a en omega espesor e | gjacirostatica tipo epoxi poliéster color gris 0s- 1
tural pared 1,2 mm curo gofrado
- Pintura en polvo horneable para aplicacion
Puerta Acero Lamina plegada espesor de pared 1,2 electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 10
mm claro gofrado
e L, e . Pintura en polvo horneable para aplicacion
Srl;‘]ltc_llos_qr? N/A Dlar::etﬁpc: Ontfr'(,:'r? 4rmr|n ::antldad PO | electrostética tipo epoxi poliéster color gris 10
entilacio puerta 41 en patron circula claro gofrado
Lamina pleaada en omeaa espesor de Pintura en polvo horneable para aplicacion
Manija Acero ared 1gmgm 9 P electrostatica tipo epoxi poliéster color gris 10
P ’ claro gofrado
. . » Pintura en polvo horneable para aplicacion
Elatlga dPorta Acero (Ijlatmahespesor de pared 1/8” X 20 mm electrostatica tipo epoxi poliéster color gris os- 10
andado € ancho curo gofrado
Pintura en polvo horneable para aplicacion
Bisagras Comerciales | Comercial dos (2) por puerta electrostéatica tipo epoxi poliéster color gris os- 20
curo gofrado

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Todos las piezas de lamina deben tener pliegues estructurales en sus caras.

El z6calo debe tener un perfil Omega independiente soldado por debajo, paralelo a su lado més largo para mejorar su capacidad portante.

El z6calo debe ser plegado en sus caras.
La estructura principal del mueble debe ser independiente a la estructura de las puertas.

Cada una de las puertas debe tener una manija independiente plegada y orificios de ventilacion.

Cada una de las puertas es independiente, esta conformada por una bandeja de lamina con los bordes plegados.
Cada una de las puertas debe tener dos (2) bisagras soldadas.
El mueble debe tener una pared de fondo en lamina de acero plegada unida con soldadura tipo MIG que cubre todos los casilleros y el zécalo.
Todas las uniones de las partes metélicas del mueble deben ser por medio de soldadura tipo MIG.
Cada espacio de casillero debe soportar una carga estéatica de 25 kg verticales sobre su superficie, sin que presente deformacién alguna en su superficie o

estructura.

Cada puerta debe tener un sistema de marcacion porta rétulo para identificar el casillero en lamina o acrilico remachado.
El mueble debe ser ensamblado de tal manera que NO permita que sus puertas se retiren posterior a este proceso.

Todos los muebles deben ser entregados ensamblados.
En ninguna parte del mueble deben presentarse ni filos, ni puntas que representen un riesgo en el uso.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
?(I;s;?ototal del mueble con 900 5 mm +/-
Profundidad del mueble 300 5mm +/-
Ancho del mueble 1.500 5mm +/-
Altura del cubiculo 400 5mm +/-
Ancho del cubiculo 300 5mm +/-
Profundidad del cubiculo 300 5mm +/-
Altura de la manija 80 1 mm +/-
Espacio de la manija para la -
ma?m jap 23 Minimo N/A
Diametro del orificio para
el candado manija y porta 8 1 mm +/-

candado
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MODULO 10 CASILLEROS ALUMNOS

COMPONENTE
1 | Estructura Principal
2 | Pared de Fondo
3 Zbcalo

Refuerzo Base

4 Estructural

5 Puerta

6 Orificios de
Ventilacion

7 Platina porta

candado
8 Manija
9 Bisagras

10 Porta rétulo

MATERIAL CANTIDAD

Lamina de Acero Plegada
Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
Lamina de Acero Plegada
Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
Lamina de Acero Plegada
Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
Lamina de Acero Plegada en
Omega Espesor 1,2 mm (Sin
Pintura)

Lamina de Acero Plegada
Espesor 1,2 mm (Sin Pintura)
@ 4 mm patrén circular por 41
puerta (Sin Pintura)
Acero Platina Espesor 1/8" x 20
mm (Sin Pintura)

Acero Lamina Plegada Espesor
1,5 mm (Sin Pintura)

Comerciales dos (2) por puerta

Lamina o Acrilico remachada

1

10

10

10

10

20

10

Ufas basicas

| 1500
400
800
400
T
160
|
100 l
_______________________________________________ 7
|
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TANDEM TRES (3) CANECAS AULAS

DESCRIPCION Y USO

Tandem de tres (3) canecas en polietileno roto moldeado para ubicar en aulas de clase basicas y aulas especializadas.

DESCRIPCION TECNICA

PARTE MATERIAL ESPECIFICACION ACABADO CANTIDAD
. Lineal Roto moldeado, capacidad mini- | Tres colores diferentes cada uno marcada

Canecas Polietileno A . 3
ma 20 litros por caneca para su uso destinado

Sistema de Acero Lamina figurada, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica 3

sujecion 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro

Soporte Lamina figurada, espesor de pared de | Pintura en polvo para aplicacion electrostatica

Acero - A . R . 1

pared 1,4 mm minimo. (Sin pintura) tipo epoxi poliéster color gris oscuro
Tornillo comercial de anclaje de acuer-

Tornillos Acero do al tipo de pared diametro nominal | Zincado 10
5/16”

REQUERIMIENTOS TECNICOS

Cada caneca debe tener una capacidad minima de 20 litros.

El sistema de sujecion de la caneca debe estar sujeto por medio de tornillos y las tuercas deben ajustarse con traba quimica.

El soporte de las canecas se debe anclar a la pared.
El anclaje a muro del soporte debe hacerse por medio de chazos y tornillos de 5/16” (segun tipo de pared).

Las canecas deben ser resistentes al impacto y de facil manipulacién para el vaciado y/o la limpieza.

No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas.
Los bordes de la lamina que estan expuestos deben ser grafados o doblados.

No debe presentar aristas, filos cortantes o puntas en la estructura, sistema de sujecién o las canecas.

DIMENSIONES

DESCRIPCION DIMENSION (mm) TOLERANCIA
Altura de la caneca 350 - 400 N/A
Ancho de la caneca 320 - 450 N/A
Profundidad de la caneca 280 - 400 N/A
Ancho del soporte 1.300 - 1.500 N/A
Altura del soporte 210 5mm +/-
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TANDEM TRES (3) CANECAS AU
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COFPErERTE I CEELE . 1 IlL.D
1 Canecas Polietileno rotomoldedo 3
5> | Sistema de sujecion Acero ]_amlna flguraQa espesor 3
nominal 1,4 mm sin pintura
Acero Lamina figurada espesor
s Soporte pared nominal 1,4 mm sin pintura !
4 | Tornillos de anclaje | Comercial diametro rosca 5/16" 10
1300 - 1500
Il I I ll
== — %"' il S el Y~ = S
N N INGE—/—/— M I/ vyl CAPACIDAD
; (N 111 ; MINIMA 20 Its
l I I IR ! I
- 320 - 450 -

350 - 400

-—— 280 - 400

/

DE GANCHO

SISTEMA

MANUAL DE DOTACIONES

COMPONENTE DOTACION: FUNCIONAMIENTO BASICO

ESTABLECIMIENTOS EDUCATIVOS PUBLICO S

ESPACIO: AULAS BASICAS Y ESPECIALIZADAS

REPUBLICA DE COLOMBIA

ITEM: CANECAS AULAS FECHA
CANTIDAD X JUEGO: 1 20-11-2015

MINISTERIO DE EDUCACION NACIONAL
VICEMINISTERIO DE EDUCACION
PREESCOLAR BASICA Y MEDIA

JUEGO: TANDEM DE TRES (3) CANECAS CON
SOPORTE PARA AULAS

DIRECCION DE COBERTURA
SUBDIRECCION DE ACCESO

COTA | PLANO
mm 1/1

VISTAS PRINCIPALES - PERSPECTIVA

44



